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SKF Elelmiszeripari kenoanyagok

Altalinos rendeltetés(i élelmiszer-

ipari zsir

LGFP 2

SKF Az SKF LGFP 2 egy tiszta, mérgezo anyagokat nem tartalmazo csapagyzsir,
amelynek alapja az orvosi fehér olaj, aluminium komplex szappan vazszerkezettel.

o Nagyfokl vizallésag

e Hosszu élettartam

o Kivald korrozioallosag

e Lényegében semleges pH-érték

Alkalmazasi teriiletek

o (Csomagologép csapagyak
o Foliazo gépek

e Szallitoszalag csapagyak
e Palackozo gépek

Rendelhetd kiszerelések

NSF H1 bejegyzett, valamint Halal és Kosher mindsitéssel rendelkezik

Kiszerelés Cikkszam Kiszerelés Cikkszam
420 ml-es patron LGFP 2/0.4 Elektromechanikus kenérendszer
1 kg-os féemdoboz LGFP 2/1 TLSD sorozat 125 ml-es TLSD 125/FP2
18 kg-os kanna LGFP 2/18 TLSD sorozat 125 ml-es felt6ltd LGFP 2/SD125
180 kgos hordd LGFP 2/180 TLSD sorozat 250 ml-es felt6ltd TLSD 250/FP2
Gazhajtasu kendrendszer TLSD sorozat 250 ml-es feltdlts LGFP 2/SD250
LAGD sorozat 125 ml-es  LAGD 125/FP2 Elektromechanikus kenganyag-adagold
TLMR 101 sorozat 120 ml-es feltslto LGFP 2/MR120B
(elemmel)
TLMR 201 sorozat 120 ml-es feltoltd LGFP 2/MR120
TLMR 101 sorozat 380 ml-es felt6lto LGFP 2/MR380B
(elemmel)
TLMR 201 sorozat 380 ml-es feltoltd LGFP 2/MR380



Miiszaki adatok

Cikkszam LGFP 2/(pack size)
NLGI konzisztencia osztaly 2 Korrozidvédelem
DIN 51825 kod K2G-20 Emcor: - standard 1SO 11007 0-09)
Szin Atlatszo Vizallosag
- DIN 51 807/1, 3 hrs at 90 °C 1 max.

Szappan Aluminium complex L
Alapolaj ti Orvosi fehérolaj Olajkivalas

SRR e FEnEre DIN 51817, 7 nap 40 °C-on, statikus, % 15

Miikodési hémérséklet-tartomany
Cseppenéspont DIN IS0 2176
Alapolaj viszkozitasa

40°C, mm2/s

100 °C, mm2/s
Penetracio DIN IS0 2137

60 l6ket, 10 -1 mm

100 000 loket, 10 -1 mm

1) Jellemz6 érték

Kenésgazdalkodas

—20 és +110 °C kozott a .
. Csapagyzsir elettartam
>250°C ROF teszt
Lsg élettartam 10 000 ford/perc, 6ra
150 EP teljesitmény
15,3 4 golyos teszt,
hegedési teszt DIN 51350/4, N
265-295 Eltarthatosag
+30 max.

NSF Reg. szam

1000110°C-on1)

1100 min.
2év
128004

Ahogy az eszkdzgazdalkodas magasabb szintre emeli a karbantartast, ugyantgy a kenésgazdalkodas
alkalmazasaval is tagabb szemszdgbdl vizsgaljuk a kenést. Ez a szemléletmod koltséghatékonyabb és
eldseqiti a gépek megbizhatosaganak jelentos mértéki névekedését.

1. lépés

A felmérés altalaban egy
napot vesz igénybe, és
attekintést ny(jt a kenési

2. lépés 3. lépés 4, lepés

5. lépés

> >

Az egyes tevékenységek
megfogalmazasa

A javasolt tervek
végrehajtasa

Részletes felmérés.
Altalaban 5 napot vesz
igénybe és teljes korii

>

Ujraértékelés és tovabbi
fejlesztési javaslatok
bevezetése

elemzést ad a kenési
programrol

programrol
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az esetleges hibakért és az ezekbGl adodo kézvetlen és kozvetett karokért feleldsséget nem vallalunk.
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